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rib (10) on the inside of the bottom (4) of the box (1). 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Blumenkasten mit Bewasserungseinrichtung und Verfahren zu seiner Hersteilung 

(§) Ein Blumenkasten besteht aus einem Schaumstoff-Form- 
teil (1). in dessen Boden (4) eine Ungsbohrung (11) 



vorgesehen ist, an die ein WasservorratsgefaB (2) ange- 
schlossen ist. 
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Beschreibung werdea 

Urn das Schaumstoff-Formteil vor Beschadigungen 

Die Erfindung bezieht sich auf einen Blumenkasten zu schutzen und seine Festigkeit zu erhdhen, insbeson- 

mit einer Bewasserungseinrichtung und ein Verfahren dere aber urn das Einwachsen von Wurzeln in das 

zu seiner Herstellung. 5 Schaumstoff-Formteil zu verhindern, ist vorzugsweise 

Es sind bereits zahlreiche Vorschlage fflr Blumenka- zumindest in die Innenseite des Bodens des Schaum- 

sten mit einer Bewasserungseinrichtung bekannt Die stoffkdrpers eine Faserschicht, beispielsweise ein Ge- 

bekannten Bewasserungseinrichtungen sind jedoch webe, z> B. ein Glasfasergewebe, eingeschaumt Dazu 

meist verwickelt aufgebaut, also kostspielig und repara- wird z. B. vor dem Schaumvorgang eine vorgefertigte 

turanfailig, und daruberhinaus haufig in der Wasserab- io Matte aus einem solchen Gewebe in die Schaumform 

gabe unzureichend, insbesondere dadurch, daB sie das derart eingelegt, da0 die inneren Formflachen der 

Wasser aber einen zu kurzen Zeitraum oder nicht in Schaumform von der Matte bedeckt sind Durch an- 

einer dem Wasserbedarf der Pflanzen entsprechenden schJieOende Schaumung wird die Matte an die Formfla- 

Geschwindigkeit abgebea chen der Schaumform gepreBt, wobei gleichzeitig der 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, einen Blumenka- 15 Schaum in geringem MaBe durch die Matte zu dem 
sten mit einer Bewasserungseinrichtung bereitzustellen, Formflachen dringt und sich bei Aushartung mit ihr ven- 
der auBerst einfach herstellbar ist und eine Wasserabga- bindet 

be entsprechend dem Wasserbedarf der Pflanzen Qber Weiterhin kdnnen zur Erhdhung der mechanischen 

einen langen Zeitraum gewahrleistet Festigkeit des Schaumstoff-Formteils in das Formteil 

Dies wird erfindungsgemafl durch den im Anspruch 1 20 Fasern eingeschaumt sein, beispielsweise Kurzfasern, 

gekennzeichneten Blumenkasten erreicht In den An- z. B. aus Glas, die sich in den Schaum leicht homogen 

spruchen 2 bis 14 sind vorteilhafte Ausgestaltungen des verteilen lassen. Durch die Kapillar-Wirkung, die an der 

erfi ndungsgemaflen Bl umenkas tens wiede rgege ben, Gr en zflac he zwis chen den F asern und dem S cha umst off 

und in den Anspruchen 15~bis 17 bevorzugte Verfahren auftritt, wind zugleich der Wassertransport ihT Formteil 

zu seiner Herstellung. 25 verbessert Noch besser als Fasern sind Faserstrange 

Bei dem erfindungsgemaBen Blumenkasten besteht geeignet, da in ihnen, ahnlich wie bei einem Docht, eine 

zumindest der Boden aus einem geschaumten, wasser- zusatzliche starke Kapillarwirkung auftritt Durch die 

absorbierenden Kunststoff. Ferner kdnnen der Boden Menge der Kurzfasern bzw. kurzen Faserstrange kann 

und die beiden Langsseitenwande des Blumenkastens das Wasserdurchtrittsvermogen des Schaumstoffs ein- 

aus einem Schaumkdrper gebildet werden, also einem 30 gestellt werdea 

Formteil aus geschaumtem, wasserabsorbierendem Die Aufienseite der Blumenkasten, einschlieBlich 

Kunststoff. Vorzugsweise ist jedoch der gesamte Blu- WasservorratsgefaB, wird mit einem Kunstharz be- 

menkasten, einschlieBlich WasservorratsgefaB aus ei- schichtet, urn den Kasten nach auflen die erforderliche 

nem einzigen Schaumstoff-Formteil gebildet Urn eine Dichtheit zu verleihen und die Festigkeit zu erhdhen. 

Wasserabsorption und einen Wassertransport durch 35 Die Kunstharzbeschichtung kann beispielsweise durch 

den Schaumkdrper zu ermdglichen, ist der Kunststoff- Tauchlackierung erfolgen, und zwar in der Weise, daB, 

schaumstoff wasserdurchlassig ausgebildet, d. h. die wenn in die Oberflache des Formteils eine Faserschicht 

Zellwande mussen mindestens so pords sein, daB sie eingeschaumt ist, das Kunstharz in den Oberflachenbe- 

Wasser durchlassen. reich mit dieser Schicht eindiffundiert 

Ein solches Formteil weist ein relativ groBes Wasser- 40 Urn die mechanische Fesugkeit zu erhdhen, kdnnen 

absorptionsvermogen auf. Damit wird eine langsame ferner die Langsseitenwande des Schaumstoff-Form- 

und gleichmaBige Abgabe des Wassers an die Erde ent- teils so ausgebildet sein, daB im Querschnitt ihre 

sprechend dem Wasserbedarf der Pflanze gewahrleistet Schichtdicke zur Mitte hin unter Bildung einer konve- 

Da das Formteil einstuckig ausgebildet ist, sind keine xen AuBenseite zunimmt Eine weitere Erhdhung der 

Grenzfiachen vorhanden, die den Wassertransport 45 Festigkeit des Schaumstoff-Formteils wird durch eine 

durch das Formteil hindurch beeintrachtigen kdnnen. Rippe im Boden erreicht, in der vorzugsweise die 

Durch das groBe Wasserabsorptionsvermdgen des Langsbohrung veriauft 

Schaumstoff-Formteils und durch den Wasservorrats- Das Wasservorratsgefafi ist vorzugsweise an einer 

behaiter weist der erfindungsgemaBe Blumenkasten ei- Stirnseite des Blumenkastens angeordnet Wenn ein 

ne groBe Wasserspeicherkapazitat auf, und zwar ist mit 50 groBer Wasserbedarf besteht, kdnnen auch an beiden 

einem erfindungsgemaBen Blumenkasten, der eine fibli- Stirnseiten des Blumenkastens derartige Wasservor- 

che GrdBe auf weist, eine Wasserspeicherzeit von uber ratsgefaBe vorgesehen seia 

einem Monat erreichbar. Das WasservorratsgefaB weist im Querschnitt den 

Durch die Langsbohrung im Boden wird der Blumen- gleichen AuBenumriB wie das Schaumstoff-Formteil 

kasten- Abschnitt des geschaumten Formteils gleichrna- 55 auf, aus dem der Blumenkasten gebildet ist Dadurch 

Big durchfeuchtet Zugleich findet durch die wasser- fluchten die Langsseitenwande des Blumenkastens mit 

durchlassigen Zellwande des Kunststoffschaumstoffs ei- den Langsseitenwanden des Wasservorratsgef aBes, so 

ne Osmose statt Dadurch kdnnen beispielsweise Stoffe, dafl das WasservorratsgefaB optisch nicht als Fremd- 

die die Faulnisbildung fdrdem, aus der Blumenerde ab* kdrper in Erscheinung tritt und damit das gewohnte Bild 

transportiert werden, wodurch einer Faulnis in der Erde 60 eines Blumenkastens stdrt 

begegnet wird Vorteilhaft ist es, wenn das WasservorratsgefaB das 

Das Kunststoff schaumstoff -Formteil kann in einer gleiche Querschnittsprofil wie das Schaumstoff-Form- 

Schaumform nach einem flblichen Verfahren leicht her- teil aufweist, aus dem der Blumenkasten gebildet ist 

gestellt werden. Das Wasserabsorpuonsvermdgen, also Damit kann der Blumenkasten, einschlieBlich Wasser- 

das Gesamtvolumen der Zellen des Schaumstoffs, und 65 vorratsgefaB, in einer einfach aufgebauten Schaumform 

die Wasserdurchlassigkeit der Zellwande kdnnen nach in einem Schaumvorgang hergestellt werdea 

bekannten Verfahrea beispielsweise durch Wahl einer Auch kdnnen der Blumenkasten und das Wasservor- 

entsprechenden Menge des Schaummittels, eingestellt ratsgefaB aus getrennten Formteilen bestehea 
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So kann zur Hersellung des Wasservorratsgefafles da im SchaumprozeB bcreits alle wesentlichen Verfah- 
beispietsweise von einem aus Boden und Langsseiten- rensschritte gleichzeitig durchgeftthrt werden kdnnen, 
wanden bestehcnden Schaumstoff-Formteil ein Stflck namlich neben der Bildung des Schaumstoff-Formkdr- 
abgeschnitten werden, das dann an einer Stimseite mit pers, die Herstellung von Bohrungen, insbesondere der 
der wasserundurchlassigen Trennwand zwischen dem 5 Langsbohrung im Boden des Blumenkastens, sowie das 
Inneren des Blumenkastens und dem aus dem abge- erwahnte Einschaumen von Matten an der Oberfladie 
schnittenen StOck bestehenden WasservorratsgefaB so- des Schaumstoff-Formteils bzw. der Verstarkungsfa- 
wie an der anderen, von dem Blumenkasten abgewand- sern im Schaumstoff-FormteiL 
ten auBeren Stimseite beispielsweise mit einem wasser- Nachstehend sind zwei Ausfuhrungsformen des erfin- 
iindurchlassigen Deckel versehen wird Ein solcherDek- to dungsgemaflen Blumenkastens anhand der Zetchnung 
kel wird auch auf der vom Blumenkasten abgewandten miner erlautert Darin zeigen jeweils in perspektivischer 
Stimseite des Wasservorratsgefafles befestigt Wenn Ansicht: 

das Schaumstoff-Formteil von dem das Stiick fQr das Fig. 1 einen Blumenkasten mit abgeschnittenem Was- 
WasservorratsgefaB abgeschnitten wird, an der Ober- servorratsgefaB und vom WasservorratsgefaB abge- 
flache eine Faserschicht bzw. eine Kunstharzbeschich- 15 schnittenemDeckelteil;und 

tung aufweist, ist dann das WasservorratsgefaB in glei- Fig. 2 einen quergeschnittenen Blumenkasten nach 
cher Weise verstarkt bzw. nach auflen dicht einer anderen Ausf Qhrungsfoim 

Es ist ersichtiich, dafl der erfindungsgemafle Blumen- Der in Fig. I dargestellte Blumenkasten, einschlieB- 
kasten ohne nennenswerten Aufwand vielseitig variier- lich WasservorratsgefaB 2 und Deckelteil 3 besteht aus 
bar ist So wurde bereits erwahnt, daB an eine oder an 20 einem einzigen Schaumstoff-Formteil. 
beide Stimseiten des Blumenkastens WassergefaBe an- Das Schaumstoff-Formteil besteht aus einem Boden 
geordnet werden kdnnen. Daruberhinaus kann die Lan- 4, zwei Langsseitenwanden 5, 6, einer Stirnwand 7 an 

g e des Bl umenkaste ns prob lemlos verkQrzt werden, in- dem vom WasservorratsgefaB 2 abgewandten Ende, ei- 

dem an der Stimseite, an der daT bzwrdie Wasservor- ner Trennwand 8 zwischen dem Blumenkastenl und 
ratsgefaBe mit den dazwischengeschalteten wasserun- 25 dem WasservorratsgefaB 2 sowie dem Deckelteil 3 an 
durchlassigen Trennwanden angebracht werden, ein dem vom Blumenkasten t abgewandten Ende des Was- 
entsprechendesTeil abgeschnitten wird Ferner kdnnen servorratsgefafles. Der Blumenkasten 1 ist mit Erde 9 
zwei Blumenkasten leicht miteinander verbunden wer- gefQllt 

den, und zwar durch ein RohrstQck, das die Ungsboh- An der Innenseite des Bodens 4 erstreckt sich im Blu- 
rung im Boden des einen Blumenkastens mit der Langs- 30 menkasten 1 in Langsrichtung eine Langsnppe to, in der 
bohrung im Boden des benachbarten Blumenkastens eine Langsbohrung 11 veriauft In die gesamte Oberfia- 
verbindet Das Innere der beiden Blumenkasten kann che des Schaumstoff-Formteils ist eine Faserschicht 12, 
dabei voneinander getrennt oder miteinander verbun- beispielsweise ein Gewebe, eingeschaumt Zugleich sind 
den sein. Im letzteren Fall werden zwei an einer Stirn- im Schaumstoff-Formteil Kurzfasem 13 verteilL Die 
seite offene Blumenkasten mit den offenen Stimseiten 35 Auflenseite des Schaumstoff-Formteils, also die AuBen- 
aneinander angeordnet, wobei das Rohrstflck ihre seite der Langsseitenwande 5, 6, der Sumwand 7 und 
Ulngsbohrungen miteinander verbindet Wenn eine des Deckelteils 3 sowie die Unterseite des Bodens 4 sind 
Trennwand das Innere der beiden Blumenkasten tren- mit einer wasserundurchlassigen Kunststoffschicht 14 
nen soil, kann beispielsweise der erwahnte Deckel zwi- versehen, welche zugleich die Faserschicht 12 abdeckt 
schen zwei an ihren Stimseiten offenen Blumenkasten, 40 Bohrungen 15 im Boden 5 des Blumenkastens 1 die- 
die mit ihren offenen Stimseiten aneinander angeordnet nen zum AbflieBen von flberschussigem Wasser, z. B. 
sind, geschahet werden, wobei dann der Rohrstutzen, bei Dauerregen. Die Langsseitenwande 5, 6 des Kunst- 
der die Langsbohrungen in den Bdden der beiden Blu- stoff-Formteils verdicken sich im Querschmtt zur Mitte 
menkasten verbindet, durch die Bohrung in diesemDek- hin konvex nach auBen, wodurch die Steingkeit der 
kel ragt Auch kann das WasservorratsgefaB zwischen 45 Langsseitenwande 5,6 erhdht wird Zugleich erhoht die 
zwei Blumenkasten angeordnet werdea Rippe 10 am Boden die Steifigkeit des Bodens und damit 

Bei dem erfindungsgemaflen Blumenkasten ist also an des Schaumstoff-Formteils. Ebenso erhdhen die Faser- 
einer Stimseite bzw. bei grfiBeren Blumenkasten an bei- schicht 12 und die Kurzfasem 13 die Festigkeit des 
den Stimseiten ein nachfullbares WasservorratsgefaB Schaumstoff-Formteils. 

vorgesehen, dessen Wasserinhalt durch die im Boden 50 Die Trennwand 8 ist durch em geeignetes Schaum- 
des Blumenkastens befindliche Ungsbohrung in den verfahren oder durch ein Kunstharzbeschichtungsver- 
Schaumstoff-Formkdrper geleitet wird aus dem der fahren wassemndurchlassig ausgefuhrt Das Wasservor- 
Blumenkasten besteht Dadurch gelangt das Wasser ratsgefaB 2, weist das gleiche Querschmttsprofil auf wie 
durch langsame Diffusion in den Wurzelbereich der der Blumenkasten 1, abgesehen davon, daB an der In- 
Pflanzen. Gleichzeitig diffundiert das Wasser im Was- 55 nenseite des Bodens 4 des VorratsgefaBes2dieRippe 10 
servorratsbehalterindengesamtenSchaumstoff-Form- fehlt 

kdrper der dadurch groBe Wassermengen speichert Die Trennwand 8 ist mit einer Bohrung 16 versehen, 
und das gespeicherte Wasser bei Bedarf an die Pflan- an die sich die Of fnung der Langsbohrung 1 1 im Boden 5 
zenerde abgibt Damit an beiden Stimseiten Wasservor- des Blumenkastens anschlieBt 

ratsgefaBe angeordnet werden kdnnen, erstreckt sich <* In dem Deckelteil 3 1st eine Bohrung 17 vorgesehen, 
die Langsbohrung im Boden des Blumenkastens vor- welche mit der Bohrung 16 in der Trennwand 8 des 
zugsweise bis zu beiden Stimenden, wobei, wie erwahnt, Wasservorratsgef aBes 2 bzw. nut der langsbohrung 1 1 
man entweder ein Rohrstflck aufstecken kann. urn mit im Boden 4 des Blumenkastens 1 fluchtet Die Bohrung 
dem Blumenkasten einen weiteren Blumenkasten zu 17 im Deckelteil 3 kann durch einen Stopfen 18 ver- 
verbinden, oder einen Deckel mit einem Stopfen, um das schlossen sein. Femer 1st ein Rohrstflck 19 vorgesehen, 
betreffendeStimendenachauBenabzuschlieflen. das in die Bohrung 17 in dem Deckelteil 3 gesteckt 

Der erfindungsgemaBe Blumenkasten zeichnet sich werden kann, um das WasservorratsgefaB 2 mit der 
durch ein auBerst einfaches Herstellungsverfahren aus, Langsbohrung im Boden eines weiteren Blumenkastens 
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1 zu verbinden, der mit seiner Stirnseite an das Deckel- 
tei!3anschlieflt 

Die AusfQhrungsform nach Fig. 2 unterscheidet sich 
von derjenigen nach Fig. 1 iro wesentlichen nur da- 
durch, dafi die Langsseitenwande 5\ 6' des Blumenka- 5 
stens V nicht konvex, sondern durchgehend gleich dick 
sind und vom Boden 4' aus nach oben schrag nach aufien 
verlaufen. Das Aussehen des Blumenkastens entspricht 
damit dem eines herkdmmlichen, aus Brettern herge- 
stellten Blumenkastens. 10 

PatentansprQche 

1. Blumenkasten mit einer Bewasserungseinrich- 
tung, dadurch gekennzeichnet, daB zumindest der \s 
Boden (4, 4') des Blumenkastens (1, 10 aus einem 
geschaumten, wasserabsorfoierenden Kunststoff 
besteht und sich entlang dem Boden (4, 40 wenig- 
stens eine Langsbohrung (11, 110 erstreckt an die 
ein Wasservorratsgef aB (2) angeschlossen ist 20 

2. Blumenkasten nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet dafi der Boden (4, 40 und zumindest die 
b eiden L angsseit e nwande ( 3, 6, 5\ 60 aus einem 
Formteil aus geschaumtem Kunststoff bestehea 

3. Blumenkasten nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 25 
zeichnet dafi in die Oberflache des Schaumstoff- 
Formteils eine Faserschicht (12) eingeschaumt ist 

4. Blumenkasten nach Anspruch 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet dafi in das Schaumstoff-Formteil 
Fasern, vorzugsweise Faserstrange (13) einge- 30 
schaumtsind. 

5. Blumenkasten nach einem der vorstehenden An- 
sprQche, dadurch gekennzeichnet, dafi das Formteil 
an seiner Aufienseite mit einer wasserundurchlassi- 
gen Kunststoffschicht (14) bedeckt ist as 

6. Blumenkasten nach einem der vorstehenden An- 
sprQche, dadurch gekennzeichnet dafi die Langs- 
bohrung (11, 110 «ch in einer Langsrippe (10, 1<K) 
an der Innenseite des Bodens (4, 40 des Blumenka- 
stens (1,10 erstreckt 40 

7. Blumenkasten nach einem der vorstehenden An- 
sprQche, dadurch gekennzeichnet dafi an wenig- 
stens einer Stirnseite des Blumenkastens (1, 10 ein 
Wasservorratsgefafi (2) angeordnet ist 

a Blumenkasten nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 45 
zeichnet dafi das Wasservorratsgefafi (2) im Quer- 
schnitt den gleichen Aufienumrifi aufweist wie der 
Blumenkasten (\\ 

9. Blumenkasten nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet dafi das WasservorratsgefaB (2) das glei- 50 
che Querschnittsprofil aufweist wie der Blumenka- 
sten (1). 

10. Blumenkasten nach einem der vorstehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet dafi zwischen 
dem Inneren des Blumenkastens (1, V) und dem 55 
Wasservorratsgefafi (2) eine wasserundurchlassige 
Trennwand (8) angeordnet ist die eine Bohrung 
(16) aufweist an die sich die Langsbohrung (11, W) 
im Boden (4, 40 des Blumenkastens (1, V) an- 
schliefit 60 

11. Blumenkasten nach einem der vorstehenden 
Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet dafi an der 
vom Blumenkasten (1, 10 abgewandten Stirnseite 
des WasservorratsgefaBes (2) ein wasserundurch- 
lassiges Deckelteil (3) vorgesehen ist 65 

12. Blumenkasten nach einem der vorstehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet dafi der Blu- 
menkasten (1, 10, die Trennwand (8), das Wasser- 



vorratsgefafi (2) und das Deckelteil (3) aus einem 
einzigen Formteil aus geschaumtem Kunststoff ge- 
bildetsind. 

13. Blumenkasten nach Anspruch 11 oder 12, da- 
durch gekennzeichnet dafi das Deckelteil (3) eine 
Bohrung (17) aufweist die durch einen Stopfen (18) 
verschliefibar ist 

14. Blumenkasten nach einem der vorstehenden 
AnsprQche, gekennzeichnet durch ein RohrstQck 
(19), mit dem die Langsbohrung (11, 110 m Boden 
(4, 40 des Blumenkastens (1, 10 mit der Langsboh- 
rung im Boden eines benachbarten Blumenkastens 
verbindbar ist 

15. Verfahren zur Herstellung des Blumenkastens 
nach einem der vorstehenden AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet dafi in einer Schaumform ein 
Schaumstoff-Formteil geschaumt wird, das zumin- 
dest aus dem Boden (4, 40 und den beiden Langssei- 
tenwanden (5, 5'; 6, 60 des Blumenkastens (1, V) 
besteht 

16. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet dafi das Schaumstofformteil, das in der 
Schaumform geschaumt wird, aus dem Blumenka- 
sten (l t 10, der Trennwand (8X dem Wasservorrats- 
gefafi (2) und dem Deckelteil (3) besteht 

17. Verfahren nach Anspruch 15 oder 16, dadurch 
gekennzeichnet dafi vor dem Schaumvorgang eine 
Fasermatte (12) in die Schaumform eingelegt wird, 
so dafi die Innenflachen der Schaumform mit der 
Matte bedeckt sind. 
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